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	5.3　 制动系统
	提升绞车应装有能独立操纵的工作制动和安全制动两套制动系统，其操纵系统应设在司机操纵台。工作制动和安全制动共用l套闸瓦制动时，操纵和控制机构应分开。
	工作制动应采用可调整的盘形制动器。
	安全制动除可由司机操纵外，还应能自动制动。制动时，应能使提升绞车的电动机自动断电。安全制动开关应灵敏可靠。
	双卷筒提升绞车两套闸瓦的传动装置应分开，且正常提升时能同步动作。调绳时活动卷筒应处于安全制动状态，固定卷筒的制动器应能正常操作。
	提升绞车最大制动力矩和提升系统最大静张力差产生的旋转力矩的比值应符合下列要求：
	提升绞车安全制动时的制动减速度应符合表1的规定。
	制动闸制动状态时，制动闸瓦与制动盘的接触面积不应小于60%。
	制动闸松闸状态时，闸瓦与制动盘间的间隙不应大于2 mm。
	安全制动空行程时间（自安全保护回路断电时起至闸瓦刚接触闸盘的时间）不超过0.3 s。对于斜井提升，为了保证上提紧急制动不发生松绳而应延时制动时，空动时间不受本规定的限制。
	制动盘的端面跳动不应超过1.0 mm。
	制动盘表面不应有沟深大于1.5 mm，总宽度超过有效闸面宽度10%的沟纹。
	制动盘不应有降低摩擦系数的介质（如油、水等）。

	5.4　 液压系统
	液压站应装设过压和超温保护装置，油温温升不得超过34 ℃，最高油温不得超过70 ℃。
	液压站的残压应符合下列要求：
	液压站的调压性能，油压上升和下降对应同一控制电流I（或电压U）时的油压值之差应符合下列要求：
	液压站应具有可调整的二级制动性能或恒减速制动功能。

	5.5　 调绳性能
	调绳离合器应设置机械闭锁装置。
	调绳机构应符合下列要求：
	调绳时活动卷筒应处于安全制动状态，固定卷筒的制动器应能正常操作。

	5.6　 提升绞车保护及联锁
	过卷保护：当提升容器超过正常终端停止位置或出车平台0.5 m时，应能自动断电，同时实施安全制动。此外，还应设置不能再向过卷方向接通电动机电源的联锁装置。对于竖井提升，应在井筒中安装提升容器（平衡锤）过卷检测装置。
	过速保护：当提升速度超过规定速度的15％时，应能自动断电，同时实施安全制动。
	减速功能保护：当提升容器（平衡锤）到达设计减速位置时，应能自动警示并减速。
	深度指示器失效保护：当深度指示器失效时，应能自动断电并实施安全制动。
	过负荷及无电压保护：当提升绞车过负荷时，应能自动断电，同时实施安全制动；当提升绞车供电中断时，应能实施安全制动。
	松绳保护：用于竖井提升时，在钢丝绳松弛时应能自动断电并报警；用于斜井提升时，在钢丝绳松弛时应能自动报警。
	错向运行保护：当当发生错向运行时，应能自动断电并实现安全制动。
	离合器失效保护：处于正常开车运行时，若离合器分、合检测开关动作，应立即停车并实施安全制动。
	过卷保护装置、过速保护装置和减速功能保护装置应设置为相互独立的双线型式。

	5.7　 电气控制系统
	提升绞车的电气控制系统应采用由两套PLC控制器和两套测速装置组成的双PLC控制系统，两套PLC控制器通过实时数据交换，完成保护功能、速度和位置相互监控。
	提升绞车应在操纵台设置总停开关。
	提升绞车因故障自动断电时，应在司机操纵位置显示故障类型。
	安全回路与制动油泵电机联锁：安全回路断开，制动油泵电机应停止运行。
	润滑油泵与开车回路联锁：润滑油泵不启动时，开车回路无法接通。
	手柄零位与安全回路联锁：只有当制动手柄处于零位、主令手柄处于中间位置时，才允许接通安全回路。
	提升绞车与信号系统的联锁：只有在发出开车信号后，提升绞车开车回路才允许接通。

	5.8　 信号系统
	竖井箕斗提升系统：应在箕斗装载地点、卸载地点设置信号装置。
	竖井罐笼提升系统：信号系统应符合下列要求：
	斜井提升系统，信号系统应符合下列要求：
	使用罐笼提升时，井口、井底和中间运输巷的安全门、摇台应与提升信号闭锁。
	斜井跑车防护装置开闭状态应与提升绞车的提升方式闭锁。
	操车装置的设置应符合以下要求：
	升降人员和主要井口提升绞车的信号装置的直接供电线路上，不应分接其他负荷。

	5.9　 电气系统
	提升人员的罐笼提升系统应采用双重电源供电。
	提升绞车电动机的绝缘电阻应符合下列要求：
	电动机、电控设备外壳应可靠接地，其接地电阻应符合下列要求：

	5.10　 连接装置
	钢丝绳与吊桶的连接应采用锥形套连接的钩头装置、桃形连接装置、楔形连接装置，钢丝绳与其他提升容器的连接，应采用桃形连接装置或楔形连接装置。

	5.11　 井筒过卷设施
	提升竖井的井塔或者井架内和竖井井底应设置过卷段，过卷段高度应符合下列规定：
	过卷段应设过卷缓冲装置或者楔形罐道，过卷段终端应设置过卷挡梁。


	6　 检验方法
	6.1　 机房或硐室
	司机操作位置处的照度用照度计进行测定，断电测试或查看铭牌核查应急照明连续供电时间。
	司机操作位置处的噪声用准确度不低于2级的声级计进行测定。
	温度用示值允许误差为±1.0℃的测温仪器进行测定。
	采用目测的方式检验5.1.4～5.1.7规定的检验内容。

	6.2　 提升装置
	采用目测的方式检验5.2.1、5.2.2、5.2.5、5.2.8～5.2.10规定的检验内容。
	采用常规长度仪器测量卷筒边缘高出最外一层钢丝绳的高差、天轮的轮缘高于绳槽内的钢丝绳高差，天轮直径﹑卷筒直径和钢丝绳直径通过查阅资料并用测量仪器核查的方式采集数据，再计算出比值。
	提升速度及减速度、加速度的测定：在使用现场用测速发电机或其他测速装置，将提升绞车正常运行过程中的速度信号转换成电压（流）信号或脉冲信号，送入专用的测量仪器或数据采集记录系统，获得实际提升速度图，经分析处理后得到。
	钢丝绳最大静张力和最大静张力差在现场使用采用精度等级不低于2级的测力装置进行测定，当现场条件受限时，可通过实际测量与资料查验相结合的方式计算得出。

	6.3　 制动系统
	采用目测方式检验5.3.1～5.3.4、5.3.12规定的检验内容。
	制动力矩在使用现场采用精度等级不低于2级的测力装置进行测定。
	安全制动减速度：在使用现场用测速发电机或其他测速装置，将提升绞车安全制动过程中的速度信号转换成电压（流）信号或脉冲信号，送入专用的测量仪器或数据采集记录系统，获得实际提升速度图，经分析处理后得到。

	6.3.1　 制动闸瓦与制动盘接触面积用钢直尺或其他测量仪器进行测定。
	6.3.2　 制动闸瓦制动盘间的间隙用塞尺或其他测量仪器进行测定。
	6.3.3　 安全制动装置的空行程时间的测定：锁住卷筒后松闸，在闸瓦接触面上贴厚度不超过0.02mm的金属箔片并接出引线，另一引线与闸盘相连接。两引线接入电秒表或数据采集记录系统，同时将安全回路中引出的紧停信号接入测试系统，实施安全制动获取数据。
	6.3.4　 制动盘的端面跳动用百分表或其他测量仪器进行测定。
	6.3.5　 制动盘的表面沟深用钢直尺或其他测量仪器进行测定。
	6.4　 液压系统
	6.4.1　 油温用最大允许误差±1.0℃的测温仪器或其他有效温度测量仪器测量。
	6.4.2　 液压站的残压和调压性能的测定：液压站的残压用精度等级不低于l.6级的油压传感器进行测定，液压站的调压性能用精度等级不低于l.6级的油压传感器和精度等级不低于1.5级的电流（或电压）传感器进行测定。
	6.4.3　 采用目测方式检验5.4.4规定的检验内容。
	6.5　 调绳性能
	6.5.1　 采用目测方式检验5.5.1、5.5.3规定的检验内容。
	6.5.2　 采用目测和模拟验证方式检验5.5.2规定的检验内容。
	6.6　 提升绞车保护及联锁
	在被检验设备上人为制造模拟故障的条件下，验证各保护装置的灵敏可靠性及各部件的联锁性。
	6.7　 电气控制系统
	采用目测方式检查或模拟验证。
	6.8　 信号系统
	采用目测方式检查或模拟验证。
	6.9　 电气系统
	6.9.1　 双回路供电采用目测方法检验。
	6.9.2　 绝缘电阻：用精度不低于±5％的绝缘电阻测试仪进行测定。电动机的额定电压为380V时，测试电压为500V；电动机的额定电压为660V时，测试电压为1000V；电动机的额定电压大于3000V时，测试电压为2500V。
	6.9.3　 接地电阻：用接地电阻测试仪进行测定。
	6.10　 连接装置
	采用目测方式检验5.10规定的检验内容。
	6.11　 井筒设施
	6.11.1　 采用常规长度仪器测量过卷段高度。
	6.11.2　 采用目测方式检验5.11.2规定的检验内容。

	7　 检验规则
	7.1　 检验周期
	7.1.1　 常规检验：用于竖井提升或斜井提升人员的提升绞车每年1次，用于斜井提升物料的提升绞车每3年1次。
	7.1.2　 有下列情况之一时进行，并可代替常规检验：
	7.2　 检验项目
	7.3　 判定规则
	7.3.1　 将所有检验项目分为A类B类和C类，见表2。
	7.3.2　 表2中A类项目有1项及以上不合格即判定提升绞车不合格；B类项目有4项及以上不合格即判定提升绞车不合格；B类项目和C类项目的不合格项数之和大于或等于7项时，则检验结论判为不合格。


