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	4.1总则 
	4.1.1制品的安全特性应予以明确，应包括物理安全特性、阻燃抗静电安全特性、耐侯性安全特性、环境安全特性及其他
	4.1.2物理安全特性应包括以下特性：
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	4.3.2抗静电性能

	4.4耐侯性安全特性
	4.4.1制品经70℃、168h老化处理后，其喷灯燃烧性能、酒精灯燃烧性能应符合本文件4.3.1的规定。
	4.4.2制品经72h浸水处置后，其表面电阻应符合本文件4.3.2的规定。

	4.5环境安全特性
	4.5.1铅、砷限量
	4.5.2烟密度性能
	制品燃烧后的比光密度 Ds（4）应不大于650。
	4.5.3烟气毒性性能

	5试验方法
	5.1拉伸性能试验
	5.2耐压性能
	5.3阻燃性能试验
	5.4抗静电性能试验
	5.5耐侯性安全特性试验
	5.5.1制品按5.3的规定制样，经70℃、168h老化处理后，按5.3的规定执行。
	5.5.2制品按5.4的规定制样，经72h的浸水处理后，样品在70℃烘干6h，再按5.4的规定执行。

	5.6铅、砷限量试验
	5.7烟密度性能试验
	按GB/T 8323.2的规定执行，样块尺寸75mm±1mm，在25 kW/m2辐射照度的引燃及非引

	5.8烟气毒性性能试验
	6检验规则
	6.1 检验分类
	6.1.1出厂检验
	6.1.1.2组批

	6.1.2型式检验
	6.1.2.1型式检验项目见表3。
	6.1.2.1.1有下列情况之一，应进行型式检验： 
	6.1.2.1.2型式检验的试样应从出厂检验合格的产品中抽取，样品数量：输送带不少于3.5m，管材不少于7.2m，其他


	6.2判定规则

	附录A（规范性）输送带喷灯燃烧试验方法
	A.1　试件制备
	A.1.1　煤矿用织物芯阻燃输送带喷灯燃烧性能试验试件制备
	A.1.1.1　在离阻燃带边缘至少50 mm处割取试件，选择的样块应相对洁净、无明显的裂纹等破损。对需要剥去覆盖胶的
	A.1.1.2　试件形状为矩形，每件长（150±2）mm，宽（25±2）mm。
	A.1.1.3　试件数量：具有完整覆盖层6块(3块纵向，3块横向) ，剥去覆盖层18 块(9块纵向，9块横向)。
	A.1.2　煤矿用钢丝绳芯阻燃输送带喷灯燃烧性能试验试件制备
	A.1.2.1　试件形状为矩形，每件长约150 mm，沿平行于阻燃带长度方向纵向切割，每块试样必须至少包括2根钢丝绳
	A.1.2.2　在离阻燃带边缘至少50 mm处割取试件。6块试件具有完整覆盖层，边缘和弯角处应除去粗糙物，另外6块试
	a)  对不含织物层的阻燃带，沿钢丝绳芯层的顶部将上下覆盖层各削去100 mm长，试件表面应光
	滑，厚度约等于钢丝绳的直径（见图A.2），边缘和弯角处应去粗糙物。
	b) 对含织物层的阻燃带，将位于织物层的顶部的覆盖层削去100 mm长，试件表面应光滑，可采用间断性

	A.1.3　煤矿用钢丝绳牵引阻燃输送带喷灯燃烧性能试验试件制备
	A.1.3.1　试件为矩形，每件长为（150±2）mm，宽（25±2）mm。
	A.1.3.2　24块不含金属横向件的横向试件，其中具有完整覆盖层和剥去覆盖层的各12块；试件在离耳槽内侧50 mm
	A.1.3.3　从纵向耳槽上裁取12块耳槽试件，其中6块为上耳槽，6块为下耳槽。
	A.1.3.4　对需要割去覆盖胶的试件，可用磨削的方法，应注意磨削过程中不应使表面过热。

	A.2　仪器、设备
	A.2.1　喷灯：酒精喷灯的燃料由带有刻度管的容器供给，所用燃料为95%乙醇和5%甲醇的混合物(V/V)或99.
	A.2.2　燃烧试验箱：应设有加工好的配合孔，作为燃料导管的入口，箱子应设有可调节装置，确保试件处在适当位置， 
	A.2.3　计时装置：最小分度值为0.01 s的秒表或其他装置。
	A.2.4　试件支架：参见图A.5，宽度尺寸可根据夹持试样的厚度需要调整。                   

	A.3　试验步骤
	A.3.1　酒精喷灯的操作和维修按设备规定进行。
	A.3.2　试验时，将试件插入支架，喷灯与试件的相对位置应符合图A.6的规定，即试件应水平放置，其低端离喷灯喷火
	A.3.3　试验在弱光下的燃烧箱内进行，点燃喷灯，调整其火焰高度为150 mm～180 mm，在喷灯喷火口中心5
	A.3.4　试验时试件周围的空气流动应尽量小，以不影响燃着试件的火焰为准。
	A.3.5　若是使用酒精喷灯，试验时容器内的燃料液面高度应保持在距离酒精喷灯底部760 mm±20mm范围内，见
	A.3.6　试件位于火焰中央，其前缘与火焰外缘一致。
	A.3.7　试件应垂直于燃烧箱的门，以便观察到试件的两面。
	A.3.8　试验时把试件放在火焰中燃烧30 s后，移走未熄灭的酒精喷灯，从该时起测量试件上的有焰燃烧时间和无焰燃

	A.4　结果表述

	附录B（规范性）输送带滚筒摩擦试验方法
	B.1　试件制备
	试件应在离阻燃带边缘不少于50 mm处用刀割取，选择的样块应相对洁净、无明显的裂纹等破损。每件试件的

	B.2　仪器、设备
	B.2.1　钢滚筒：使用20#、Q235或45#材质制作，不应镀层。滚筒外径为
	B.2.2　张紧装置：试件在滚筒摩擦试验台（见图B.2）上，下边水平安装，绕滚筒180°（对于强度等级4 000
	B.2.3　微型鼓风机：工作电压为220 V ，功率25 W。其通过21个孔径为6 mm的多孔管（每孔间距13 
	B.2.4　风速表：准确度为0.1 m/s，测量范围为0 m/s～25 m/s。
	B.2.5　测温装置：采用装于滚筒中部的热电偶测量滚筒表面温度，热电偶顶部平面与滚筒表面在一个面上，但不应低于0
	B.2.6　除烟抽风系统：在距滚筒中心600 mm高度处所产生的风流速度，不应超过0.5 m/s。

	B.3　测定步骤
	B.3.1　每次试验以前,滚筒表面应擦净，除去锈迹或粘附物，滚筒用目视判断应光亮，手感应平滑，任何一次试验开始前
	B.3.2　试件表面应清洁干净，不应有油污等影响试验值的物质存在。
	B.3.3　常规共进行6次试验。先将上下覆盖层两面分别与滚筒接触，在静止和流动空气中各做1次试验。对第一批试验获
	B.3.4　在静止空气中试验(关闭微型鼓风机)：试件应绕钢滚筒成180°圆弧，其一端钢性固定，另一端与张紧装置连
	B.3.5　试验张力与时间：
	B.3.6　在流动空气中试验(开动微型鼓风机)： 在 B.2.3所描述的空气流中按B.3.4的试验程序进行重复试
	B.3.7　观察有无燃烧现象：在试验过程中，应随时观察试件是否出现有焰燃烧或无焰燃烧现象。试验进行到规定的终止条

	B.4　结果表述

	附录C
	（规范性）
	输送带巷道丙烷燃烧试验方法
	C.1　试件制备
	C.1.1　试样应从离阻燃带边部至少50 mm 的部位裁取，选择的样块应相对洁净、无明显的裂纹等破损。对于上、下
	C.1.2　为使试样能固定于试验台上，需用8 mm直径的钻头按如下方式在试样上打6个孔：
	C.1.3　将试样放置于试验台上并用25号铁丝通过6个钻孔将其固定在框架上。此外，另用2根铁丝将试样牢牢地捆在框

	C.2　装置和设备
	C.2.1　巷道                                                
	C.2.2　排气罩
	C.2.3　支架
	C.2.4　丙烷燃烧器 
	C.2.5　燃料
	C.2.6　称重装置
	C.2.7　风速计
	C.2.8　K-型热电偶
	C.2.9　记录装置
	C.2.10  计时器


	C.3　试样与燃烧器的安装
	C.3.1　将试验台置于燃烧室中心处并使试样前端距燃烧室入口处为160 mm。
	C.3.2　将燃烧器置于试验台底下中心处并使试样前端与第一排燃烧喷射器位于同一直线上。

	C.4　试验初始温度
	C.5　试验次数
	C.5.1　对上、下覆盖层厚度均相等的阻燃带，进行2次试验。
	C.5.2　对上、下覆盖层厚度不等的阻燃带，进行如下3次试验 ：

	C.6　测定步骤
	C.6.1　试样应在温度为0 ℃～40 ℃的干燥环境中平整放置24 h。
	C.6.2　试验前，应对试样和丙烷气钢瓶称重，称重器具误差不小于10 g。
	C.6.3　通过安装于距燃烧室地面310 mm和燃烧室入口285 mm处的中心线位置上的风速计将空气流速控制在1
	C.6.4　记录（2～5）min之间排出空气的温度以便得出巷道空气温度。
	C.6.5　先将丙烷气流量设置为350 L/h，并点燃。开启计时器，随后将丙烷气的流量调整至 
	C.6.6　计时到50 min后，关掉丙烷气并使试验台与试样能冷却。当火焰开始蔓延并危及人或设备时，应立即中止试
	C.6.7　试验结束后，重新称量丙烷气钢瓶并确定试验中丙烷气的消耗量为565 g±10 g。
	C.6.8　去试移验台上所有剩余的试样并使试验台冷却至巷道环境温度。去除阻燃带上任何易碎物质后对其进行称量。

	C.7　试验中止
	C.7.1　正常中止
	C.7.2　提前中止

	C.8　试样损毁程度判定
	C.9　上升温度值
	C.10　阻燃带烧坏长度的计算
	C.11　排气温度规范
	C.11.1　出现以下情况执行C.11.2∶    
	C.11.2　在没有试样存在的情况下，开启试验巷道，同时打开丙烷气并以每50 min消耗565 g±10 g的供气

	C.12　结果表述


	附录D（规范性）
	管材及非金属管件喷灯燃烧试验方法
	D.1  试件制备
	D.1.1 公称直径大于等于50 mm的硬管材及非金属管件
	D.1.1.1 准备一根长度不小于600 mm的具有代表性的管材。试件应从距该管材端部至少50 mm
	D.1.1.2 试件数量为六件。对于公称直径不大于250 mm的管材与管件，试件取宽为25 mm的圆
	D.1.1.3 试件表面应平整、光滑，无机械损伤、气孔、龟裂及杂质等缺陷，并且圆环的两个端面应尽量切
	D.1.2 软管及公称直径50 mm以下的硬管材与非金属管件
	D.1.2.1 准备一根长度不小于305 mm的管材。试件应从距该管材端部至少50 mm处的地方截取
	D.1.2.2 试件数量为六件。

	D.2 仪器和设备
	应符合附录A中A.2.1～A.2.3的规定，支架应能保持试样满足试验要求的放置方式。  

	D.3  试验步骤
	D.3.1 试验应在便于观察试验现象的环境下进行，对公称直径不小于50 mm的硬管材与管件，喷灯与试
	单位为毫米
	D.3.2 喷灯的火焰长度温度应符合附录A中A.3.3的要求。
	D.3.3 试验时不应有影响试验结果的空气流动。
	D.3.4 当试件为圆环时，其喷灯燃烧部位为环处；当试件为圆弧时，其喷灯燃烧部位为圆弧中部。
	D.3.5 燃烧试件的时间为30 s。
	D.3.6 按规定时间将喷灯移开，测定并记录试件有焰燃烧和无焰燃烧续燃时间。在试验过程中应随时观察每

	D.4 结果表述
	D.4.1 记录每次测得的有焰燃烧时间单值，计算试件的有焰燃烧时间算术平均值，结果保留小数点后一位。
	D.4.2 记录每次测得的无焰燃烧时间单值，计算试件的无焰燃烧时间算术平均值，结果保留小数点后一位。
	D.4.3 对于橡胶管，应记录6组试件的有焰和无焰燃烧时间单值，计算算术平均值，结果保留小数点后一位



	附录E
	（规范性）
	其他制品喷灯和酒精灯燃烧试验方法
	E.1  喷灯燃烧试验方法
	E.1.1试件制备
	E.1.2 试验仪器和设备
	E.1.3 试验步骤
	E.1.4 结果表述
	E.2.1试件制备
	E.2.2 试验步骤
	E.2.3  结果表述


	附录F
	(规范性)
	输送带抗静电性能试验方法
	F.1 试件制备
	F.1.1 试件应是从完整的阻燃带上切下，长度和宽度不小于300mm， 厚度为阻燃带的全厚度。试件数
	F.1.2 试件应无裂纹、气泡和机械杂质等缺陷。
	F.1.3 用蘸有蒸馏水的干净绸布或纱布擦洗试件后，用洁净的干布片将试件擦干，放置在干燥处24 ｈ以
	F.1.4 试验前，将试件放置在温度为23 ℃±2 ℃，相对湿度为65 ％RH±5 ％RH的环境中至

	F.2  导电液
	F.3  仪器、设备
	F.3.1 表面电阻测试仪：测量范围至少为1×103  Ω～1×1010  Ω，准确度1.5级，直流
	F.3.2 大电极：用黄铜圆柱及同心圆环各一个作电极，尺寸如图F.2所示， 其中内电极的基面为圆形，

	F.4  测定条件与步骤
	F.4.1 测定条件
	F.4.2 测定步骤
	将试件放在一块稍大于试件的绝缘平板（表面电阻应大于1×1011 Ω）上，带导电液的电极基面朝下，将其

	F.5  结果表述


	附录G
	(规范性)
	管材及非金属管件抗静电性能试验方法
	G.2.1.1  试件尺寸和数量
	G.2.1.2  试件的外观质量
	G.2.1.3  试件的清洁处理
	按照附录F的F4.1执行。
	    步骤内容如下：
	a) 测试管材或组合件外表面电阻时，将两个电极紧密地附着在试件的外壁表面，并遍及试件外壁一周，两电极
	b) 对于组合件，测试组合件内外壁间电阻时，将一个电极紧密地附着在组合件一端的外壁表面，并遍及组合件
	c) 将试件放在绝缘垫块上，再将两个电极分别用引线接入高阻仪，施加试验电压1 min后，测量电阻。每
	注意:试验时不能对试验区域呼吸，以免试件受潮影响试验结果。 
	单位为毫米
	附录H

	(规范性)
	H.1 试件制备
	按照附录F的F4.1执行。
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