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装煤机通用技术条件

1 主胭内容与适用范围

    本标准规定了装煤机的技术要求、试验方法、检验规则成套性、以及标志、包装、运输及储存。

    本标准适用于在含有甲烷、煤尘环境中作业，以铲煤板装载机构装载煤或半煤岩(岩石单轴向抗压

强度次簇60MPa)的履带式装煤机(以下简称装煤机)。也适用于地面同性物料装载作业的装煤机。

2 弓1用标准

GB 3836. 1爆炸性环境用防爆电气设备
GB 3836. 2爆炸性环境用防爆电气设备
GB 3836. 3 爆炸性环境用防爆电气设备

GB 3836. 4爆炸性环境用防爆电气设备
GB/T 12718 矿用高强度圆环链

通用要求

隔爆型电气设备“d"

增安型电气设备、”

本质安全型电路电气设备，+i�

3 技术要求

3.1 一般要求

3.1.1 装煤机应按规定程序批准的产品图纸和技术文件进行制造，并应符合本标准的要求。同一型号

的相应部件应能通用互换。

3.1.2 装煤机选用的标准件、外购件应符合相应的国家标准、行业标准的规定。

3.1.3 装煤机外观应进行涂漆，涂层表面应光整、均匀、无漏底、流痕、皱皮、污浊、擦伤等现象。

3.2 基本参数

3.2.1 装煤机基本参数应符合表1的规定。

                                                表 1

技 术 特 征
机 型

轻 型 中 型 重 型

生产能力，m'/h 蕊60 60̂ 120 > 120

装机总功率，kw 镇20 20--80 > 80

适用巷道断面，.x 簇8 6̂ 12 > 10

机器总质量't 《6 6̂ 12 > 12

3.2.2 装煤机外形尺寸的制造偏差应符合图1中所规定的数值。
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图 1

实际质量误差不大于设计质量的5%。

机实测重心与设计重心在纵方向上误差不大于25mma
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3.3.2

式

3.3.3

3.4

3.4.1

3.4.2

式中:

3.4.3

  电气系统的额定电压可选择380,660,1 140V，交流频率为50Hz.

基本结构

装煤机的主要组成部分包括:行走机构、装载机构、输送机、液压系统、电气系统等

基本结构形式为:行走机构为履带式;装载机构为蟹爪式、星轮式、环形刮板式;输送机为刮板

  行走机构和装载机构均应能正反转(装载机构对于不能反向运转的产品只作正向运转)。

装煤机行走机构的要求

  履带公称接地比压一般不大于0. 11MPae

  机架最低部位距巷道底板的距离(地隙)应不小于下式的计算值。

;一畏+85

3.4.4

500h

3.4.5

F— 最小地隙值.mm;

B - 履带中心距，mm

  履带的牵引力应能满足设计规定的爬坡及转向能力。

  行走机构中传动齿轮箱的耐久性试验，在额定的载荷和转速下连续运转正反向分别不低于

行走机构的传动齿轮箱不允许有渗、漏油现象。

3.4.6 履带传动结构中应设有防滑保护装置。

I5 装载机构的要求

15.1耙装臂下平面与铲板之间不允许有摩擦现象，彼此之间间隙为3-5mm

15.2 装载减速箱必须选用可靠的密封和防松装置。

3.5.3 装载减速箱的耐久性试验，在额定的载荷和转速下连续运转不低于1 000h,

3.5.4 装载减速箱不允许有渗、漏油现象。

        236



MT 416一1995

15.5

3.6

3.6.1

级。

3.6.2

3.6.3

3. 7

3.7.1

  装载减速箱传动系统中必须设有超载保护装置

输送机的要求

输送机刮板链的静强度安全系数应不小于4.0，圆环链质量等级不低于GB/T 12718规定的C

输送机卸载部应具有可伸缩的调整装置。

  输送机应运转平稳，不得出现跳链、掉链、刮板链卡阻现象。

液压系统的要求

液压系统的耐压试验，当额定压力小于或等于16MPa时，试验压力为额定压力的1.5倍;当额

定压力大于16MPa时，试验压力为额定压力的1.25倍。保持3min，不得有渗漏及元部件损坏现象。

I了.2 自行研制的液压马达的耐久性试验，在额定压力和负载下作连续运转、行走传动马达正反向分

别不低于5ooh,装载传动马达不低于1 oooh,

3.7.3 液压系统应设有过滤装置和过载保护装置，并具有压力、油温、油位显示。

3.7.4 液压系统的液压管应布置合理，工作时不得有被挤压等现象。

3.8 电气系统的要求

3.8.1 装煤机电气设备的设计、制造和使用，应符合下列标准和现行规程的规定:

    a.  GB 3836. 1,GB 3836. 2,GB 3836. 3,GB 3836. 4;

    b 《煤矿安全规程》;

    c. 《煤矿井下1 140V电气设备安全技术和运行的暂行规定》。

3.8.2 所有电气设备均应具备防爆合格证及安全标志和标牌。

18.3 装煤机应配照明装置(包括前灯和尾灯)。

3-9 装煤机整机的要求

3.9.1 装煤机正常工作时，应能达到设计规定的生产能力。

3.9.2 各操纵手柄、开关的动作必须准确、灵活、操纵方便。

19.3 装煤机工作时，传动齿轮箱内油的最高温度不得超过95"C，液压系统内油的最高温度不得超过

70C。

19.4 装煤机作业时，操作位置处的综合噪声值不大于90dB(A),

3.9. 5 装煤机的电控设备应能在电压波动一25%一+10%,频率士5%的条件下正常工作。

3.9.6 装煤机应能在气温一5--1-400C、空气湿度不大于90% (25℃时)的条件下正常作业。

3.9.7 装煤机最大装载物料块度不超过300mm,

3.9.8 装煤机在遵守使用维护说明书及操作规程的条件下，从装煤机投人作业之日起至首次大修前的

使用期限不应低于1年时间。

4 试验方法

    装煤机试验分空载试验、负载试验，试验项目、试验方法及要求按《装煤机检验规范》执行。

5 检验规则、抽样方法及判定原则

    装煤机的整机检验分出厂检验和型式试验。检验规则、抽样方法及判定原则按《装煤机检验规范》执

行。

6 成套性

    装煤机成套供应包括:

装煤机一台;

无机载电控箱的机型应附有磁力启动器
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c. 根据备件、工具明细表提供备件和工具。

了 标志、包装、运输及储存

了.1 经检验合格的装煤机，须在设计指定的位置固定产品标牌，标牌应标明下列内容:

    a. 装煤机型号、名称;

    b. 额定生产能力;
    c. 装煤机总功率;

    d. 适应巷道断面尺寸;
    e. 外形尺寸;

    f. 总质量;

    9 制造厂名称、商标、出厂编号和出厂日期。

了.2 随机供应技术文件应包括:

    a. 装煤机使用维护说明书，包括易损件图纸;

    b. 装煤机装箱清单;

    c· 产品合格证。
7.3 装煤机须在标牌附近的明显位置固定好煤矿安全“MA"标志。

了.4 如用户无特殊要求，装煤机出厂采用整机发运，电器元件、液压元件应有防雨设施，随机备件、工

具、技术文件等均应采用包装箱包装。

了.5 产品在运输、储存过程中应保持清洁，不得与酸碱物质接触，电器元件不应受剧烈振动，包装箱不

得有破损现象。

附加说明:

本标准由煤炭工业部煤矿专用标准化技术委员会提出。

本标准由煤矿专用设备标准化技术委员会掘进机械分会归口。

本标准由湖北省黄石煤矿机械厂负责起草。

本标准主要起草人刘炎恒、王峰、俞儒栋、王才正。

本标准委托煤炭部煤矿专用设备标准化技术委员会掘进机械分会负责解释。


