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前  言

  本标准是根据 MT148—88《刮板输送机减速器》,参照ZBJ19026—90《运输机械用减速器》有关内

容进行修订的。
本标准对 MT148—88的重要技术内容作了部分改变,在产品型式、尺寸和基本参数方面,增加了

110,132,160,200,250,315,400kW减速器的功率挡次;在传动型式方面,增加了垂直布置型式的行星

齿轮减速器;在技术要求方面,提高了齿轮精度等级;在试验方法方面,改变了减速器空载试验、效率试

验的运转时间;在出厂检验项目和型式试验项目方面,增加了减速器连接尺寸检验。减速器连接尺寸的

检验和判定,在标准发布2年后实施。减速器括号内花键标准,给予3年过渡期,在标准发布3年后全部

采用现行国家标准。
本标准从生效之日起,同时代替 MT148—88标准。
本标准由煤炭工业部科技教育司提出。
本标准由煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位:煤炭科学研究总院太原分院、太原重型减速机厂。
本标准主要起草人:钱观生、常雅莉、阴孝玉、张进华。
本标准委托煤炭工业部煤矿专用设备标准化技术委员会刮板输送机分会负责解释。
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刮 板 输 送 机 用 减 速 器

1 范围

本标准规定了刮板输送机用减速器(以下简称减速器)的型式、尺寸、基本参数、技术要求、试验方

法、检验规则、标志、标签、包装。
本标准适用于平行布置型式圆锥、圆柱齿轮减速器及行星齿轮减速器和垂直布置型式行星齿轮减

速器。该减速器适用于煤矿井下工作面用刮板输送机和顺槽刮板转载机,也适用于带式输送机。

2 引用标准

下列标准所包含的条文,通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时,所示版本均

为有效。所有标准都会被修订,使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

GB1356—88 渐开线圆柱齿轮 基本齿廓

GB3098.1—82 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T3478.1—1995 圆柱直齿渐开线花键模数 基准齿廓 公差

GB5903—1995 工业闭式齿轮油

GB/T9439—88 灰铸铁件

GB/T10095—88 渐开线圆柱齿轮精度

GB/T11365—89 锥齿轮和准双曲面齿轮精度

GB/T13264—91 不合格品率的小批计数抽样检查程序及抽样表

GB/T13306—91 标牌

MT/T10l—93 刮板输送机用减速器检验规范

MT/T105—93 刮板输送机通用技术条件

JB/T6502—93 NGW型行星齿轮减速器

《煤矿安全规程》(1992年版)中华人民共和国能源部

3 型式和尺寸

3.1 型式

3.1.1 减速器布置型式

a)平行布置型式,见图1、图2。

1

MT/T148—1997



图1 平行布置型式

图2 平行布置型式

  b)垂直布置型式,见图3。

图3 垂直布置型式

3.1.2 轴伸形式

a)输入轴为渐开线外花键、圆头平键。

b)输出轴为渐开线内花键、渐开线外花键、矩形花键。

3.2 外形连接尺寸

3.2.1 JS7.5~JS30Ⅰ型减速器的外形连接尺寸应符合表1和图4的规定,JS7.5、JS11型减速器输

出轴端结构见图G,其余减速器输出轴端结构见图F。
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连
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1
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D
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D
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l
0

d
b

t
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JS
7.
5

JS
11

21
0
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8
12
7
20

22
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5
12
4
74
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12
4
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5
60
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0

G
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D
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4
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×
10
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4

G
B
11
44
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)

JS
15

JS
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.5

23
0
44
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15
6
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32
9.
2
19
1
12
6
11
8
26

12
8

15
0
14
0
12
2
90

14
2
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12
N9

43
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×
62
f7
×
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a1
1
×
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d1
0

G
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D
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72
dd
×
62
dc
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×
12
dc
6

G
B
11
44
—
74
)

JS
22

JS
30
Ⅰ

26
0
51
0
17
0
26

32
13

18
3
11
3
95

25
9

11
20
0
17
1
15
5
10
0
11
7
65

45
14
N9
48
.5

E
X
T2
1Z
×
4
m
×
30
P
×
6h

G
B/
T
34
78
.1
—
19
95

( E
X
T2
4Z
×
3.
5
m
×
30
P
×
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G
B
34
78
.1
—
83
)
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图4 JS7.5~JS30I型减速器连接尺寸

3.2.2 JS30Ⅱ~JS75型减速器的外形连接尺寸应符合表2和图5的规定。
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1
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5
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0
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7
16
5
72

EX
T
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×
2.
5
m
×
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P
×
6h

G
B
34
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.1
—
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E
X
T2
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×
4
m
×
30
P
×
6h

G
B/
T
34
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—
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( E
X
T
24
Z
×
3.
5
m
×
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P
×
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G
B
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—
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)
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0
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5
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5
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32
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0
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7.
6
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4
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0
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0

0
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0
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1
16
5
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E
X
T
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Z
×
2.
5
m
×
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P

×
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G
B
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—
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95
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10
×
92
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×
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1
×
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0

G
B
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—
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( 1
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-
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4
×
92
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7
×
14
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6

G
B
11
44
—
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)
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75
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0
73
5
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5
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9
34
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6
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6
11
8.
6
10
5.
6
33

12
14
22
0
18
7
17
0
13
0
29
8
22
3
11
0

E
X
T1
4Z
×
4
m
×
30
P
×
6h

G
B/
T
34
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.1
—
19
95
( E
X
T

16
Z
×
3.
5
m
×
30
P
×
6h

G
B
34
78
.1
-
83
)

10
3

10
×
11
2f
7
×
12
5a
11
×
18
d1
0

G
B
11
44
—
87

( 1
0D
-
12
0d
c4
×
11
0d
7
×
20
de
4

G
B
11
44
—
74
)
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图5 JS30II~JS75型减速器连接尺寸

3.2.3 JS90~JS200型减速器的外形连接尺寸应符合表3和图6、图7、图8、图9、图10、图11、图12的

规定。
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0
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33
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10
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4
10
6
10
0
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5
14
8
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9

12
6

65
18
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E
X
T
24
Z
×
5
m
×
30
P
×
6h

G
B
34
78
.1
—
19
95
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11
0
44
0
89
5
25
0

39
45

13
14
0
72

35
6

19
8
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0
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E
X
T
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Z
×
6
m
×
30
P
×
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G
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.1
—
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×
6.
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/ 3
.1
75
m

BS
35
50
—
19
63
)
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13
2
I
46
0
89
5
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5

39
45

13
14
0
72

22
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18
0
65

70
11
0

E
X
T
19
Z
×
3
m
×

30
P
×
6h

G
B
34
78
.1
—
19
95

E
X
T
25
Z
×
6
m
×
30
P
×
6e

G
B
34
78
.1
—
19
95

( E
X
T2
4
×
6.
35
/ 3
.1
75
m

BS
35
50
—
19
63
)

JS
13
2
Ⅱ
44
0
78
0
25
0
25
0
33

M
30

32
10

26
4
19
9
48

45
0

20
8

16
6

90
25

95

E
X
T
21
Z
×
10
m
×
30
P
×
6e

G
B
34
78
.1
—
19
95
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0
×
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×
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×
11
f
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N
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)

7

MT/T148—1997



表
3
( 续
)

 
尺

寸

代
号
 

H
A

A
1

A
2

Φ
Φ
1

定
位

接
键

槽

b
1

t 1
L

L
1

L
2

L
3

D
D
1

d
1

d
2

l
l
1

输
 
 

入
 
 

轴
输
 
 

出
 
 

轴

l
0

d
b

t
L
0

花
 

键
 

代
 

号

JS
16
0I
44
0
78
0
25
0
25
0
33

M
30

32
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8
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6
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95

E
X
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×
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P
×
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—
19
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0
×
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×
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0
Ⅱ
44
0
55
5
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0
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0
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32
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0

17
7
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0
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0
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Z
×
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×
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×
6
H

G
B
34
78
.1
—
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95
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0
Ⅰ

JS
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0
Ⅱ

44
0
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0
25
0
25
0
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M
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32
10
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4
19
9
48

45
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8

16
6
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8
15
6

90
E
X
T
32
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×
3
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×
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P
×
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G
B
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—
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E
X
T
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Z
×
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P
×
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G
B
34
78
.1
—
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0
×
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×
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×
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f
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N
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)
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20
0
Ⅲ

JS
20
0
Ⅳ

44
0
78
0
25
0
25
0
33

M
30

32
10

31
7

45
0

19
8
15
6

90
E
X
T
32
Z
×
3
m
×

30
P
×
5f

G
B
34
78
.1
—
19
95

26
4
98

45
0

20
8

16
6

90
25
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E
X
T
21
Z
×
10
m
×
30
P
×
6e

G
B
34
78
.1
—
19
95

( W
22
0
×
10
×
20
×
11
f

DI
N
54
80
)
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图6 JS90型减速器连接尺寸
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图7 JS110型减速器连接尺寸
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图8 JS132Ⅰ型减速器连接尺寸
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图9 JS132Ⅱ、JS160Ⅰ、JS200Ⅰ、JS200Ⅱ型减速器连接尺寸
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图10 JS160Ⅱ型减速器连接尺寸
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图11 JS200Ⅲ、JS200Ⅳ型减速器连接尺寸
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图12 JS200V型减速器连接尺寸

3.2.4 JS250~JS400型减速器的外形连接尺寸应符合表4和图13、图14、图15和图16的规定。
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表
4
 
减
速
器
连
接
尺
寸

m
m

 
尺

寸

代
号
 

H
H
1

H
2

A
A
1

A
2

A
3

Φ
定

位
键

槽
或

销

b
1

t 1
A
0

L
L
1

L
2

D
D
1

D
2

l
l
1

输
 
 

入
 
 

轴
输
 
 

出
 
 

轴

l
0

d
b

t
L
0

花
 

键
 

代
 

号

JS
20
0
V
53
0

90
2
20
7
23
5

33
40

13
14
8
22

44
0

18
4

15
0

90
25

95
12
0
IN
T
18
Z
×
10
m
×
30
P
×
6
H

G
B
34
78
.1
—
19
95

JS
25
0
64
0

1
03
0
45
0
35
0

40
50

17
21

54
0

22
8

17
0

10
0

28
10
6

16
0
IN
T
20
Z
×
10
m
×
30
P
×
6
H

G
B
34
78
.1
—
19
95

JS
31
5
Ⅰ
71
0
59
0

1
22
0
48
0
40
0

45
12
0
40
89
0
53
3
37
5
30
6
56
8
56
5
30
0
32
2

24
0

10
0

28
10
6

93

E
X
T
29
Z
×
8
m
×
30
P
×
6e

G
B
34
78
.1
—
19
95

E
X
T
26
Z
×
8
m
×
30
P
×
5f

G
B
34
78
.1
—
19
95

JS
31
5
Ⅱ
71
0
59
0

1
22
0
48
0
40
0

45
12
0
40
89
0
18
7
40

53
6
24
0

23
0
82

10
0

E
X
T
32
Z
×
3
m
×
30
P
×
5f

G
B
34
78
.1
—
19
95

13
5

E
X
T
29
Z
×
8
m
×
30
P
×
5f

G
B
34
78
.1
—
19
95

E
X
T
26
Z
×
8
m
×
30
P
×
5f

G
B
34
78
.1
—
19
95

JS
40
0
87
0
80
0
85
0
42
5
57
5
10
0
80

39
50
11
.4

24
0
12
1

73
0

29
5

18
0

11
0

28
11
6

13
0
NI
T
22
Z
×
10
m
×
30
R
×
6
H

G
B
34
78
.1
—
19
95

JS
52
5

待
定
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图13 JS250型减速器连接尺寸

图14 JS315Ⅰ型减速器连接尺寸
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图15 JS315Ⅱ型减速器连接尺寸

图16 JS400型减速器连接尺寸
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3.2.5 行星齿轮减速器的外形连接尺寸应符合表5和图17的规定。
表5 减速器连接尺寸 mm

 尺寸

代号 
A h F θ Φ

定位销孔

b1 t1
L L1 D l

输 入 轴 输 出 轴

l0 d b t L 花 键 代 号

JX400 410410 1100 15° 39 68 30 240121730295178110 28 116130
INT22Z×10m×30R×6H

GB3478.1—1995

JX525 待定

图17 JX400型减速器连接尺寸

3.3 法兰盘结构尺寸

3.3.1 JS7.5~JS90型减速器法兰盘结构尺寸应符合表6和图18、图19、图20、图21、图22、图23和

图24的规定。
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表6 减速器法兰盘结构尺寸 mm

   尺寸

代号   
D D1 D2 D3 E d h 连接孔分布形式

JS7.5
JS11

350 250 300 9 19 见图18

JS18.5 400 300 350 7 18 见图19

JS22
JS30Ⅰ

390 310 340 7 18 见图20

JS30Ⅱ 570 500 540 470 7 18 540 见图21

JS40 590 500 545 7 18 见图22

JS55 590 500 545 7 18 见图22

JS75 630 550 590 10 22 见图23

JS90 483 438 15 27 见图24

图18 JS7.5、JS11型减速器法兰盘结构尺寸

图19 JS18.5型减速器法兰盘结构尺寸
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图20 JS22、JS30Ⅰ型减速器法兰盘结构尺寸

图21 JS30Ⅱ型减速器法兰盘结构尺寸

图22 JS40、JS55型减速器法兰盘结构尺寸
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图23 JS75型减速器法兰盘结构尺寸

图24 JS90型减速器法兰盘结构尺寸

3.3.2 JS110~JS400、JX400型减速器法兰盘结构尺寸应符合表7、图25、图26、图27、图28、图29、图

30、图31、图32和图33的规定。
表7 减速器法兰盘结构尺寸 mm

   尺寸

代号   
D D1 D2 D3 E d 连接孔分布形式

JS110 556 450 506 424 10 22 见图25

JS132Ⅰ 710 610 660 10 22 见图26

JS132Ⅱ 660 550 600 520 10 22 见图27

JS160Ⅰ 660 550 600 520 10 22 见图27

JS160Ⅱ 550 450 500 286 见图28

JS200Ⅰ~
JS200Ⅳ

660 550 600 520 10 22 见图27

JS200Ⅴ 550 450 500 340 10 22 见图29

JS250 700 540 620 260 8 26 见图30

表7(续) mm
   尺寸

代号   
D D1 D2 D3 E d 连接孔分布形式

JS315 800 680 740 20 26 见图31
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JS400 1050 935 985 15 30 见图32

JX400 1050 935 985 12 30 见图33

图25 JS110型减速器法兰盘结构尺寸

图26 JS132Ⅰ型减速器法兰盘结构尺寸

图27 JSl32Ⅱ、JS160Ⅰ、JS200Ⅰ~JS200Ⅳ型减速器法兰盘结构尺寸
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图28 JS160Ⅱ型减速器法兰盘结构尺寸

图29 JS200Ⅴ型减速器法兰盘结构尺寸

图30 JS250型减速器法兰盘结构尺寸
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图31 JS315型减速器法兰盘结构尺寸

图32 JS400型减速器法兰盘结构尺寸

图33 JX400型减速器法兰盘结构尺寸
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3.4 型号编制方法

3.4.1 型号的组成和排列方式

3.4.2 型号中的代号规定

a)产品类型代号:J———减速器;

b)特征代号:S———平行布置型式;

X———垂直布置型式;

c)主参数代号:用阿拉伯数字表明传递功率,kW;

d)补充特征代号:同一功率档次,输入轴或输出轴的结构和连接尺寸不同时用Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ……依次

表示;

e)修改设计序号:用(A)、(B)……依次表示。

3.4.3 型号编制示例

例1:JX400(A)

表示传递功率为400kW,垂直布置,第一次修改设计的减速器。

例2:JS200Ⅰ(A)

表示传递功率为200kW,平行布置型式,第一种输入轴结构和连接尺寸,第一次修改设计的减速器。

4 基本参数

4.1 公称传动比

4.1.1 减速器的公称传动比范围为18~45。

4.1.2 减速器的实际传动比与公称传动比的相对误差应为-5%~+5%。

4.2 齿轮模数

4.2.1 圆锥齿轮大端模数m为3~18mm。

4.2.2 圆柱齿轮模数mn 为3,3.5,4,4.5,5,5.5,6,7,8,9,10,12,14,16,18,20mm。

4.3 齿轮的基本齿形

4.3.1 圆锥齿轮为格里森弧线齿或克林根贝尔格延伸外摆线齿,齿形参数应符合表9的规定。
表9 圆锥齿轮齿形参数

齿  制 格里森齿形制 克林根贝尔格齿形制 奥里康齿形制

齿形 弧线圆锥齿轮 延伸外摆线齿轮 延伸处摆线齿轮

齿形角 α=20° α=20° α=20°

齿顶高系数 ha=0.85 ha=1.0 ha=1.0

顶隙系数 C=0.188 C=0.25 C=0.15

齿宽中心螺旋角 β=35° βm=30° β=30°

4.3.2 圆柱齿轮基本齿廓应符合GB1356的规定。

5 技术要求

5.1 基本要求

5.1.1 减速器应符合本标准的要求,并按照经规定程序批准的图样和文件制造。
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5.1.2 减速器工作条件,应符合下列要求:

a)输入轴的名义转速为1500r/min;

b)齿轮圆周速度不大于20m/s;

c)环境温度为-20~+40℃,当环境温度低于0℃时,减速器启动前润滑油应加热;

d)能用于正、反方向运转。

5.1.3 减速器的运行工作条件必须满足《煤矿安全规程》有关规定。

5.1.4 减速器应满足刮板输送机满载起动要求。

5.2 结构要求

5.2.1 减速器应便于拆装和运输。

5.2.2 减速器上、下箱体应对称。

5.2.3 在规定使用条件下,减速器应保证所有轴承得到充分润滑。

5.2.4 减速器采用机械保护装置时,应便于安装、拆卸。

5.2.5 减速器箱体结合面、输入轴、输出轴应有可靠的密封结构,不得渗漏润滑油。

5.2.6 在保证外部连接尺寸不改变的情况下,减速器应能通过更换齿轮副,达到不同的传动比。

5.3 性能要求

5.3.1 减速器各项性能要求,应符合 MT/T105 3.4.2的规定。

5.3.2 减速器应进行超载试验。试验时,油温不得超过100℃;试验后,不应出现齿轮断齿,及齿面剥

落、拉毛、压痕、胶合和超出允许的范围的点蚀等缺陷。

5.4 主要元部件技术要求

5.4.1 上、下箱体铸件的机械性能应不低于GB/T9439中的HT200。

5.4.2 上、下箱体应消除内应力。

5.4.3 齿轮、齿轮轴采用锻件,材料为20MnVB,允许采用机械性能相当或较高的锻造材料,不允许采

用铸造齿轮。渗碳淬火齿轮面精加工后,有效硬化层深度为0.15~0.25mn,模数较大取较小值,模数较

小取较大值,齿面不应有裂纹、烧伤等缺陷。

5.4.4 渗碳、淬火齿轮齿面硬度:主动齿轮齿面为HRC58~62,从动齿轮齿面为HRC56~62。

5.4.5 圆柱齿轮的精度和齿厚公差应符合GB/T10095的规定。传递功率90kW以下的减速器,当
分度圆直径小于等于200mm时推荐选用8FH;当分度圆直径大于200~400mm时,推荐选用8
GK。传递功率90kW及90kW以上的减速器,当分度圆直径小于等于200mm时,应不低于8—7—

7GK;分度圆直径大于200~500mm时,应不低于8—7—7HL;分度圆直径大于500mm时,应不低

于8—7—7JL。

5.4.6 圆柱齿轮精度为8—7—7的齿轮副接触斑点,按齿高不小于45%,按齿长不小于60%;齿轮精度

为8级的齿轮副接触斑点,按齿高不小于40%,按齿长不小于50%。

5.4.7 圆弧锥齿轮的精度应符合GB/T11365的规定,90kW 以下减速器圆弧锥齿轮精度等级推荐选

用8级,90kW及90kW以上减速器圆弧锥齿轮精度等级应不低于8级。

5.4.8 圆弧锥齿轮的齿轮副接触斑点,按齿高和齿长均不小于60%。

5.4.9 圆柱齿轮传动的最小法向侧隙,推荐采用表10的规定。
表10 圆柱齿轮传动最小法向侧隙

中心距 mm >80~125 >125~180 >180~250 >250~315 >315~400 >400~500

侧隙  μm 140 160 185 210 230 250

5.4.10 圆弧锥齿轮最小法向侧隙Jnmin应符合表11的规定。最大法向侧隙Jnmax按公式(1)进行计算。
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表11 圆弧锥齿轮最小法向侧隙

侧隙种类
小轮分锥角

(°)
代  号

中  点  锥  距  mm

≤50 >50~100 >100~200 >200~400 >400~800 >800~1600

b

≤15

>15~25

>25

Jnmin

58 84 100 120 160 210

84 100 140 185 230 320

100 120 160 210 280 420

          Jnmax=(|Ess1+Ess2+Ts1+Ts2+TsΔ1+TsΔ2)cosα …………………………(1)
式中:Ess———齿厚上偏差;

EsΔ———制造误差的补偿值(按GB/T11365查取);

Ts———齿厚公差;

α———齿形角。

5.4.11 行星齿轮减速器的技术要求应符合JB/T6502的规定。

5.5 减速器润滑

5.5.1 减速器一般采用油池润滑,自然冷却,当减速器工作平衡温度超过100℃时可采用减速器内装冷

却系统的油池润滑。

5.5.2 减速器齿轮啮合处采用飞溅润滑或强迫润滑,润滑油推荐选用GB5903中的N220、N320、N680
中负荷极压齿轮油。

5.6 减速器合箱用螺栓的性能等级

减速器合箱用螺栓的性能等级应符合GB3098.1的规定。90kW以下减速器合箱用螺栓性能等级为

5.9级,90kW及90kW以上减速器合箱用螺栓性能等级为8.8级,拧紧力矩推荐选用表12的规定。
表12 紧固螺栓拧紧力矩

螺栓直径d,mm M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36

拧紧力矩,N·m 43 74 181 353 618 1200 2050

5.7 制造、装配要求

5.7.1 原材料、外购件、元部件应按各自的技术条件、要求进行检查,合格后方可装配、使用。

5.7.2 上、下箱体合箱后边缘应平齐,箱体总长小于1200mm时相互错位量每边应不大于2mm;总长

大于等于1200mm时,相互错位量每边不大于3mm。

5.7.3 上、下箱体合箱后未紧螺栓时,用0.05mm的塞尺不得塞入接合面宽度的1/3。

5.7.4 减速器装配后,各轴组件的轴向间隙量应符合产品设计文件的规定。

5.7.5 互相啮合的齿轮应转动自如,无卡滞现象。

5.7.6 各连接件、紧固件不得松动。

5.7.7 减速器箱体内表面及其它零件非加工表面应涂防锈漆,外露加工表面涂防锈油脂,内部加工表

面涂防锈油。

5.7.8 外购件须有生产厂的质量检验证明合格,方可入库组装、使用。

6 抽样

6.1 减速器的出厂检验为全检,型式检验为抽检。

6.2 减速器抽样检验按GB/T13264规定的一次抽样方案,一次抽样方案的批量 N=10,样本大小

No=2,合格判定数Ac=0,不合格判定数Re=Ac+1=1。

6.3 所有样本应从整批中随机抽取,抽取样本的时间,一般在组成批以后,也可在组成批的过程中

进行。
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6.4 批合格或不合格的判定规则:
减速器进行型式检验时,凡型式检验项目中有一项不符合检验要求时,则该样本不合格判定数为1,

如果在样本中发现的不合格品的个数小于等于合格判定数Ac 时,则该批产品为合格品,如果大于等于

不合格判定数Re,则该批产品为不合格品。

6.5 不合格批的处理:
对不合格批可以进行筛选、修复等处理,再次组成检验批,提交检查、试验,再次提交批的试验项目

按表14,判定规则按6.4。

7 试验方法

7.1 空载试验

减速器装配后,必须逐台在额定转速下进行空载试验,试验前按给定油位注入足够的润滑油。

7.1.1 减速器出厂检验的空载试验为正向、反向各运转30min。

7.1.2 减速器型式检验的空载试验为正向、反向各运转2h。

7.1.3 空载试验后,观察减速器是否符合 MT/T105中3.4.2.2的要求。

7.2 温升试验

7.2.1 减速器出厂检验的温升试验为在额定负荷下正向连续运转3h。

7.2.2 减速器型式检验的温升试验为在额定负荷下正向、反向连续运转直至油池油温达到热平衡。

7.2.3 出厂检验的温升试验,要求减速器连续运转3h的最高油温不得超过100℃,当减速器内装冷却

系统时,油温应控制在75±5℃,通水量及入口水温应符合产品设计文件规定。

7.2.4 型式检验的温升试验,观察减速器是否符合 MT/T105的3.4.2.4中d的要求。

7.3 噪声试验

减速器进行额定负荷的效率试验时,同时做噪声试验。

7.3.1 出厂检验和型式检验的噪声试验,在减速器正向和反向运转时进行。在离被试减速器正面、侧
面、上面1m处三个方向测定噪声值,取其算术平均值。

7.3.2 考核减速器最大噪声值是否符合 MT/T105的3.4.2.4中C的要求。

7.4 效率试验

7.4.1 空载试验合格后的减速器在额定转速下按25%、50%、75%的额定负荷分三级进行试验,每级正

向、反向各运转1h,然后再按100%负荷进行正向、反向运转,达到热平衡为止。

7.4.2 在额定负荷下达到热平衡温度时或内部水冷却减速器油温在80℃时,考核减速器的机械效率是

否符合 MT/T105的3.4.2.3和3.4.2.4中a、b的要求。

7.5 超载试验

7.5.1 减速器在额定转速下正向、反向按125%额定负荷各运转1/6h。

7.5.2 试验时检查油温,试验后检查齿轮接触情况是否符合5.3.2的规定。

7.6 耐久试验

7.6.1 减速器在以上各项试验合格后,方可进行耐久试验。耐久试验时,减速器在额定负荷下正向运

转1000h。

7.6.2 耐久试验时,减速器油池油温控制在80℃以下。

7.6.3 耐久试验中允许更换一次密封件和两次润滑油。

7.6.4 耐久试验的检验要求,应符合 MT/T101的12.6.2的要求。

8 检验规则

8.1 检验分类

减速器检验类型分为出厂检验和型式检验。
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8.2 出厂检验

8.2.1 减速器零部件需经厂质量检验部门检验合格方可进行组装,减速器应由厂质量检验部门逐台检

验,检验合格并签发合格证方可进行刮板输送机整机组装或出厂。

8.2.2 减速器出厂检验项目、检验数量、检验要求应符合表13的规定。
表13 出厂检验项目、数量、方法与要求

序号 检验项目 检验数量 检验方法与要求

1 装配要求及连接尺寸

2 空载试验

3 温升试验

4 噪声试验

全部产品

 按3.2、3.3、5.7.2、5.7.3、5.7.4、5.7.5、5.7.6、5.7.7规定极限

偏差按图样

 按7.1规定

 按7.2规定

 按7.3规定

8.3 型式检验

8.3.1 有下列情况之一者,应进行型式检验:

a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

b)正式生产后,如结构、材料、工艺有较大改变,可能影响产品性时;

c)正常生产时,每隔5年进行一次检验;

d)产品长期停产后,恢复生产时;

e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

f)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

8.3.2 型式检验项目、检验数量、检验方法与要求应符合表14的规定。
表14 型式检验项目、数量、方法与要求

序号 检验项目 检验数量 检验方法与要求

1 装配要求及连接尺寸

2 空载试验

3 效率试验

4 温升试验

5 噪声试验

6 超载试验

7 耐久试验

按6.2

按3.2、3.3、5.7.2、5.7.3、5.7.4、5.7.5、5.7.6、5.6.7,极限偏差按

图样

按7.1规定

按7.4规定

按7.2规定

按7.3规定

按7.5规定

按7.6规定

8.4 判定规则

8.4.1 减速器出厂检验项目中有一项不合格,允许调整或修复,调整或修复后的减速器符合检验要求

时,该减速器仍判为合格。

8.4.2 减速器型式检验合格或不合格的判定规则按6.4。

9 标志、标签、包装

9.1 产品检验合格的减速器应在其侧面设置符合GB/T13306规定的产品标牌,其标志的主要内容

包括:
———制造厂名;
———产品名称和型号;
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———制造日期及出厂编号。

9.2 减速器轴伸与键应涂防锈油脂,并用塑料布包严,齿轮、轴、轴承应涂润滑油脂。

9.3 减速器应垫稳,固定于有防水设施的包装箱内。包装质量应保证产品在运输、贮存过程中不受机

械损伤,不致散失。包装箱外部应标明下列内容:
———产品名称和型号;
———制造厂名和地址;
———产品数量和包装箱净重、毛重;
———收货单位名称和地址;
———包装箱外形尺寸;
———包装日期。

9.4 产品在运输、贮存过程中应保持清洁,不得与酸、碱物质接触,不应受剧烈振动撞击。
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