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前  言

  本标准主要参照GB/T4511.3《焦炭视相对密度及总气孔率测定方法》和GB/T6959《煤的视相对

密度测定方法》制定。
附录A为规范性附录。
本标准由中国煤炭工业协会提出。
本标准由全国煤炭标准化技术委员会归口。
本标准起草单位:煤炭科学研究总院煤炭分析实验室。
本标准主要起草人:谢恩情、姚恩题、韩锦德。
本标准为首次制定。
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1 范围

本标准规定了测定工业型煤的视相对密度及孔隙率所用的试样、仪器、设备、测定步骤、结果计算和

精密度。
本标准适用于工业型煤。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有的

修 改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否 使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T217 煤的真相对密度测定方法

MT/T916—2002 工业型煤样品制备方法

MT/T915—2002 工业型煤样品采取方法

3 定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1 视相对密度apparentrelativedensity
20℃时型煤(包括型煤的孔隙)的质量与同体积水的质量之比。

3.2 真相对密度truerelativedensity
20℃时型煤(不包括型煤的孔隙)的质量与同体积水的质量之比。

3.3 孔隙率porosity
型煤中气孔体积与总体积的比率。

4 方法提要

称取数块型煤,用石蜡将每块表面涂封好,再次称重;然后浸入水中,称量其在水中的质量,计算涂

蜡型煤试样所排开同体积水的质量及入水前后质量之差;由此质量差以及水和蜡的密度、型煤试样的质

量计算出型煤视相对密度。根据型煤的视相对密度和真相对密度(按GB/T217测定)计算型煤的孔

隙率。

5 仪器设备

5.1 视相对密度测定装置见图1。
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1—天平;2—支架;3—丝网篓;4—水桶

图1 型煤视相对密度测定装置示意图

5.2 鼓风干燥箱:带有自动控温装置,能加热到200℃。

5.3 温度计:温度测量范围0~100℃,分度0.5℃。

5.4 夭平:感量0.1g;最大称量5kg。

5.5 分析天平:感量0.0001g
5.6 丝网篓:用直径为0.5~1.0mm 的镍铬丝或镀锌铁丝制作,网孔为12mm,直径200mm,高

150mm;并有带孔底盘,底盘沿边高为5mm。

5.7 水箱:直径300mm,高330mm。

5.8 毛刷。

5.9 网勺:用3mm×3mm筛网制成。

5.10 小铝锅。

5.11 塑料布:300mm×300mm 两块。

6 测定步骤

6.1 型煤视相对密度测定

6.1.1 取原始粒度完好的型煤(一般表面残损不应大于1/5),去掉表面不牢固的煤粒,刷去煤粉,在低

于50℃干燥,使其达到空气干燥状态。

6.1.2 将已达到空气干燥状态的型煤随机选取5块,称其质量(m1)。然后将试样放入网勺中,浸入预

先加热至70~90℃的石蜡中,并上下小心翻动,直至不产生气为止。立即取出网匙,稍冷,将型煤试样

撒在塑料布上,注意使其不互相粘着;冷却至室温,去掉粘在表面上的蜡屑,称其质量(m2)。

6.1.3 在水箱中放入适量的自来水,确保水面能没过丝网篓,并将水温调至(20±1)℃。

6.1.4 将丝网篓放入水中,称量其在水中悬浮的质量(m3)。

6.1.5 将涂蜡后的试样放入丝网篓内,称量丝网篓和涂蜡后的型煤试样在水中悬浮的质量(m4)

6.2 型煤真相对密度测定

6.2.1 按 MT/T916—2002《工业型煤样品制备方法》,将型煤试样制备成分析煤样(<0.2mm)。

6.2.2 按GB/T217《煤的真相对密度测定方法》,测定型煤的真相对密度。

7 结果计算

工业型煤视相对密度按式(1)计算

ARD=
m1

[m2-(m4-m3)]-
m2-m1

ρ蜡
ρ水

…………………………(1)

2

MT/T918—2002



式中 ARD———工业型煤视相对密度;

m1———型煤试样质量,g;

m2———涂蜡后型煤试样的质量,g;

m3———丝网篓在水中质量,g;

m4———(涂蜡型煤试样+丝网篓)在水中的质量,g;

ρ蜡———石蜡密度,g/cm3;

ρ水———水的密度,g/cm3;20℃时,ρ水=1.0000g/cm3。
结果修约到小数点后2位。

8 精密度

工业型煤视相对密度的两次重复测定结果之差不超过0.15。

9 工业型煤孔隙率

工业型煤孔隙率按(2)式计算

P=
TRD-ARD

TRD ×100 …………………………(2)

式中 P———工业型煤孔隙率,%;

ARD———型煤的视相对密度;

TRD———型煤的真相对密度。
结果保留小数点后1位。
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附 录 A
(规范性附录)
石蜡密度的测定

A1 在30mL瓷地埚中放入约15g优质石蜡,逐渐加热使蜡完全熔化,轻轻振动驱出蜡内存有的气泡。

A2 待蜡完全冷却,凝固后微微加热瓷地埚四周迅速倒出蜡块,制成的蜡块应没有裂纹和气泡。

A3 称量蜡块,称准至0.0002g(m1)

A4 自制一个小凳,跨放在分析天平称量盘上方,不能触及天平,上面放一个盛有1g/L十二烷基硫酸

钠溶液的烧杯。在蜡块下方系一金属块10~25g。用细线将它们系在天平吊勾上并浸入1g/L十二烷

基硫酸钠溶液中,切勿使蜡块和金属块与盛液体的烧杯壁或底接触。称出蜡块和金属块在水溶液中的

质 量,称推至0.0002g(m2)。

A5 将金属块用与上述相同长度的细线系好,按 A4条测定步骤,称出其在水溶液中的质量,称准至

0.0002g(m3),

A6 按式A1计算石蜡的密度:

ρ蜡 =
m1

[m1-(m2-m3)]/d3
…………………………(A1)

式中 ρ蜡———石蜡的密度,g/cm3;

m1———石蜡块的质量,g;

m2———石蜡块、金属块在水溶液中的质量,g;

m3———金属块在水溶液中的质量,g;

d3———20℃时十二烷基硫酸钠溶液的密度,g/cm3。

A7 测定值修约到第四位小数。取极差小于0.0100g的3块石蜡密度值的平均值作为石蜡的密度。
每更换一批石蜡,应重新测定石蜡的密度。
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