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前  言

  本标准的4.4、4.5、4.6、4.7、4.8、4.9为强制性的,其余为推荐性的。
本标准是对 MT141—1986《煤矿井下塑料网假顶检验规范》的修订,本标准自实施之日起代替

MT141—1986。
本标准与 MT141—1986相比较,主要变化如下:
———增加了拉伸强度要求(见4.7);
———增加了对酒精喷灯火焰温度的测定(见5.7.3.3);
———增加了附录A;
———修改了型号编制方法(1986年版的1.1;本版的3);
———修改了表面涂有导电层的试样制备(1986年版的9.2;本版的5,6.1.1);
———删除了对燃料消耗量的内容(1986年版的5.2.5);
———取消了对塑料网带宽度和厚度的尺寸规定(1986年版的2.2.1、2.2.2)。
本标准的附录A为规范性附录。
本标准由中国煤炭工业协会科技发展部提出。
本标准由煤炭工业煤矿安全标准化技术委员会归口。
本标准起草单位:煤炭科学研究总院上海分院。
本标准主要起草人:鞠庆华、郑琪、姜乃强、袁开良。
本标准于1986年7月首次发布。
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煤矿井下用塑料网假顶带

1 范围

本标准规定了煤矿井下用塑料网假顶带(简称假顶带)的产品型号、要求、试验方法、检验规则、标
志、包装、运输和贮存。

本标准适用于煤矿井下用塑料网假顶带。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

MT182—1988 酒精喷灯燃烧器的结构与技术要求

MT113—1995 煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

3 假顶带型号

假顶带型号按单根断面拉伸强度划分为160MS、180MS、200MS、220MS、240MS、260MS、280MS七

种类型。型号示例如下:

4 要求

4.1 外观质量

假顶带的外观应色泽均匀、花纹整齐、清晰,无明显杂质,不准有开裂损伤、穿孔等缺陷。

4.2 宽度公差

假顶带宽度的公差为±0.5mm。

4.3 厚度公差

假顶带厚度的公差为±0.1mm。

4.4 偏斜度

假顶带的偏斜度应小于20mm/m。

4.5 单根拉断力

假顶带的单根拉断力应不小于2400N。

4.6 拉断伸长率

假顶带的单根拉断伸长率应小于25%。

4.7 拉伸强度

假顶带的单根断面拉伸强度应符合表1的规定。
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表1 单根断面拉伸强度

类型 160MS 180MS 200MS 220MS 240MS 260MS 280MS

拉伸强度

MPa
≥160 ≥180 ≥200 ≥220 ≥240 ≥260 ≥280

4.8 表面电阻值

假顶带上、下两个表面的表面电阻算术平均值均应小于1.0×109Ω。

4.9 阻燃性

4.9.1 酒精喷灯燃烧性能

假顶带经酒精喷灯燃烧试验应符合下列规定:

a) 在移去喷灯后,6条试样的有焰燃烧时间的算术平均值应小于3s,其中任何一条试样的有焰燃

烧时间单值应小于10s。

b) 从试样有焰熄灭开始计时,6条试样上的无焰燃烧时间的算术平均值应小于10s,其中任何一

条试样的无焰燃烧时间单值应小于30s。

4.9.2 酒精灯燃烧性能

假顶带经酒精灯燃烧试验应符合下列规定:

a) 在移去酒精灯后,6条试样上的有焰燃烧时间的算术平均值应小于6s,其中任何一条试样的有

焰燃烧时间单值应小于12s。

b) 从试样有焰熄灭开始计时,6条试样的无焰燃烧时间的算术平均值应小于10s,其中任何一条

试样的无焰燃烧时间单值应小于30s。

4.10 塑料网假顶规格

塑料网假顶的一般规格见附录A。

5 试验方法

5.1 试样制备

在产品制成24h后,采取样品。

5.2 外观质量

裁取长度不小于10m的试样1条,目测检查。

5.3 规格尺寸检测

裁取1m长的试样1条,用精度为0.02mm的游标卡尺在平行方向上任测5个点的宽度,然后取算

术平均值,取小数点后2位,修约至小数点后1位,用精度为0.02mm的游标卡尺任测5个点的厚度,然
后取它们的算术平均值,取小数点后2位,修约至小数点后1位。

5.4 偏斜度试验

5.4.1 试样制备

裁取1m长试样5条。

5.4.2 试验步骤

把试样一端固定,自由平放,并用透明有机玻璃平板(或其他透明材质的平板)压平,用直尺测

量1m 长试样偏斜水平方向的最大差距,如图1所示,计算5个试样的偏斜度的算术平均值,取
整数。
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图1 偏斜度测定方法示意图

5.5 拉伸试验

5.5.1 试群制备及处理

裁取5条300mm长的假顶带作为试样,将试样在(25±5)℃的测试温度下放置4h。

5.5.2 仪器设备

5.5.2.1 拉力试验机的准确度为1%,其测量范围应满足所测试样极限值的要求。

5.5.2.2 夹持器:工作速度为(10±5)mm/min,在拉伸过程中,试样夹持良好,既无打滑,又无剪断

现象。

5.5.3 试验步骤

5.5.3.1 试验时室温为(25±5)℃,相对湿度为45%~75%。

5.5.3.2 将试样两端分别夹于拉力机的两个夹持器上,试样纵向中心线应与施力线方向一致。

5.5.3.3 初始标距L0 为100mm,拉伸速度为(10±5)mm/min,读出试样断裂时最大的拉力值即为单

根拉断力,计算5条试样的单根拉断力的算术平均值即为假顶带的拉断力(F)。

5.5.3.4 当拉力增至试样断裂时,记录两标线间的距离L1。

5.5.3.5 试样若发生打滑或剪断,则该试样作废,另取试样重做试验。

5.5.4 结果表述

假顶带的拉断伸长率和拉伸强度测试结果表述如下:

a) 拉断伸长率按式(1)计算:

ε=
L1-L0

L0
×100 …………………………(1)

式中:

ε———拉断伸长率,单位为百分率(%);

L0———试样初始标距,其值为100mm;

L1———试样拉断时的标距,单位为毫米(mm)。

b) 拉伸强度按式(2)计算:

σ=
F

b·d
…………………………(2)

式中:

σ———拉伸强度,单位为兆帕(MPa);

F———拉断力,单位为牛顿(N);

b———试样宽度,单位为毫米(mm);

d———试样厚度,单位为毫米(mm)。
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c) 分别计算每组5条试样的拉伸强度,拉断伸长率,并计算出每组试样拉伸强度的算术平均值和

拉断伸长率的算术平均值,取整数。

5.6 表面电阻试验

5.6.1 试样的制备

5.6.1.1 取一定数量的假顶带,用热压法制成表面平整光滑的圆形或正方形片状试样,该试样厚度为

(1±0.2)mm,试样的直径或边长不小于100mm,数量为3件,如果试样表面涂有导电层,应将假顶带并

列排列成正方形状试样,压平后即可作为测表面电阻试样。

5.6.1.2 用蘸有蒸馏水的干净绸布或消毒棉布清洗试样,然后用洁净的干布将试样擦干,置于干燥处

24h以上,仲裁试验时,试样置于干燥处7天后,再作试验。

5.6.1.3 试验前,将试样放置在温度为(25±5)℃和相对湿度为60%~70%的环境中至少2h。

5.6.2 导电液

导电液的成分(质量百分比)为:
分子量为600的无水聚乙二醇:      79.9%
软皂: 0.1%
水: 20.0%

5.6.3 仪器

5.6.3.1 表面电阻测试仪:
测量范围为103~1010Ω,准确度为10%,直流电源电压范围为50~500V,电压的选择以在试样中

的电能消耗不大于1W为前提。

5.6.3.2 电极:
用圆柱形同轴铜柱及铜环各一个作电板,尺寸见图2,其中内电极的基面为圆形,外电极的基面为环

形,两电极的基面应磨平抛光,用两根外包绝缘屏蔽导线分别连接到每个电极上。

图2 电极测试示意图

5.6.4 试验条件

5.6.4.1 试验电压:(500±20)V,(100±10)V,(50±10)V。

5.6.4.2 试验环境:温度为(25±5)℃,相对湿度为60%~70%。

5.6.5 试验步骤

将试样放在一块稍大于试样的绝缘平板上,擦净电极基面,将其放在试样上,在电极与试样之间涂

导电液或可放置一层与电极同样尺寸、平整光滑、较薄、邵尔氏硬度(A)40~50、体积电阻系数不大于

300Ω·cm的导电橡皮,内电极连接到测试仪器的接地端或低压端上,外电极接到高压端上,测量电阻,
然后在试样的另一面上再重复上述试验。

注:注意不要因呼吸作用使试样表面受潮。

5.6.6 结果表述

应记录和计算下列测定结果:
4
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a) 每条试样上、下两个表面的表面电阻单值;

b) 上表面电阻的算术平均值;

c) 下表面电阻的算术平均值。

5.7 酒精喷灯燃烧试验

5.7.1 试样制备

裁取6条平直的假顶带作为一组试样,每条试样长度为250mm,吊挂在室温下,使其自由地暴露在

空气中至少6h。

5.7.2 仪器、设备

5.7.2.1 喷灯:应符合MT182—1988的规定,燃料为95%分析纯无水乙醇和5%分析纯甲醇的混合物

或使用分析纯无水乙醇。

5.7.2.2 燃烧试验箱应符合 MT113—1995中4.1.2b的规定。

5.7.2.3 秒表:最小分度值为0.01s。

5.7.3 试验步骤

5.7.3.1 酒精喷灯的操作和维修按 MT182—1988的规定进行。

5.7.3.2 试验时酒精喷灯与试样检测位置应符合图3要求,即试样应垂直放置,其下端离酒精喷灯火

口中心的水平距离和垂直距离都应为50mm,酒精喷灯应倾斜45°放置。

图3 试样酒精喷灯燃烧位置示意图

5.7.3.3 试验在弱光下的燃烧箱内进行,点燃酒精喷灯调整其火焰高度为150~180mm,在酒精喷灯

火口中心50mm处的火焰温度为(960±60)℃,火焰温度是通过一根直径为0.71mm,长约100mm的

裸铜丝来测定或能满足测温要求的测温仪来测定火焰稳定,测定温度时将裸铜丝保持在离酒酒喷火口

的高度为50mm处,若在6s内能熔断裸铜丝,则为达到火焰温度。

5.7.3.4 试验时试样周围的空气流动应尽量小,以不影响燃烧试样的火焰为准。

5.7.3.5 试验时容器内的燃料液面高度应保持在距离酒精喷灯口(600±20)mm范围内,见图3。

5.7.3.6 试验时将试样置于火焰中燃烧,并适当移动试样,以保证试样与喷灯的相对位置始终保持图3
所示的检测位置。

5.7.3.7 火焰燃烧试样的时间最短为5s,最长不超过10s,但同一组6条试样的火焰燃烧时间应一致。

5.7.3.8 在试验过程中,落在平板上的滴落物有焰与无焰燃烧时间,均计入该试样的燃烧试验时间

之内。

5.7.4 结果表述

应记录和计算下列试验结果:

a) 各试样的有焰燃烧时间和无焰燃烧时间单值;

b) 6条试样的有焰燃烧时间的算术平均值和无焰燃烧时间的算术平均值;
5
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c) 燃烧时间平均值取小数点后两位,修约至小数点后一位。

5.8 酒精灯燃烧试验

5.8.1 试样制备

剪取6条平直假顶带作为一组试样,每条长250mm,吊在室温下,使其自由地暴露在空气中至少

6h。

5.8.2 试验条件

5.8.2.1 试验设备由一盏容量为250mL的医用酒精灯和分辨率为0.01s的计时器组成。试验时酒精

灯内酒精数量应是酒精灯容量的一半,酒精灯的火焰高度为30~50mm。

5.8.2.2 测试应在无风的试验箱内弱光下进行。

5.8.2.3 燃料为95%的分析纯无水乙醉和5%的分析纯甲醇的混合物或使用分析纯无水乙醇。

5.8.2.4 酒精灯的火焰温度应在(760±60)℃范围内。

5.8.3 试验步骤

5.8.3.1 试样垂直吊挂,此时灯头顶端中心与试样下端中心的垂直距离为19mm。

5.8.3.2 试验时每条试样在火焰中燃烧,火焰燃烧试样时间最短为5s,最长为10s,但同一组6条试样

的火焰燃烧试样时间应一致,然后移走不熄灭的酒精灯,从这时起用计时器测定试样和滴落物的有焰和

无焰燃烧时间,落在酒精灯玻璃表面和平板上等处的滴落物的有焰和无焰燃烧时间,均计入该试样的燃

烧试验时间值之内。

5.8.3.3 测试中应及时清除灯芯上的滴落物,调整火焰高度后,方可进行下次试验。

5.8.4 结果表述

应记录和计算下列试验结果:

a) 各试样的有焰燃烧时间和无焰燃烧时间单值;

b) 6条试样的有焰燃烧时间和无焰燃烧时间的算术平均值;

c) 燃烧时间平均值取小数点后两位,修约至小数点后一位。

5.9 试验报告

试验报告应具有以下内容:

a) 制造厂名称;

b) 产品型号规格和生产日期;

c) 试验日期;

d) 试验室温度和相对湿度;

e) 试验结果;

f) 试验结论;

g) 试验者。

6 检验规则

6.1 出厂检验

6.1.1 假顶带应经质量检验部门检验合格,并附有合格证,方可出厂,出厂检验项目见表2。

6.1.2 组批和抽样:
同一配方和工艺连续生产的假顶带,以1000kg作为一批,不足1000kg视为一批;抽样方式为随

机抽样。

6
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表2 检验项目

序号 检验项目 出厂检验 型式检验

1 外观质量 􀳫 —

2 宽度公差 􀳫 􀳫

3 厚度公差 􀳫 􀳫

4 偏斜度 􀳫 􀳫

5 拉断力 􀳫 􀳫

6 拉断伸长率 􀳫 􀳫

7 抗拉强度 􀳫 􀳫

8 表面电阻 􀳫 􀳫

9 酒精喷灯燃烧试验 􀳫 􀳫

10 酒精灯燃烧试验 􀳫 􀳫

  注:“√”表示进行检验;“—”表示不进行检验。

6.2 型式检验

6.2.1 有下列情况之一,应进行型式检验:

a) 新产品或老产品转厂生产时的试制定型鉴定;

b) 正式生产后,如结构、材料、工艺有较大改变,可能影响产品性能时;

c) 正常生产时,应每2年进行1次检验;

d) 产品停产2年后,恢复生产时;

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果4不符合时;

f) 国家质量监督机构等提出型式检验要求时。

6.2.2 型式检验样品应从出厂检验合格品中抽取;型式检验项目见表2。

6.2.3 产品抽样方式为随机抽样,产品抽样基数为200kg,抽样数量为2kg。

6.3 判定规则

6.3.1 合格判定条件

符合以下任一条件的判定为合格:

a) 检验项目全部合格;

b) 检验项目一项不合格,取双倍试样对该项目进行复验后合格。

6.3.2 不合格判定条件

符合以下任一条件的,判定为不合格:

a) 检验项目一项不合格,取双倍试样对该项目进行复验后仍不合格;

b) 检验项目两项及以上不合格。

7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志

7.1.1 每卷塑料网假顶带上均要有清晰的标志,标志应包括以下内容:

a) “安全标志”标识及其编号;

b) 生产厂名称;

c) 生产日期;

d) 型号;

e) 宽度;
7
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f) 厚度。
示例:

7.2 包装

假顶带外包装用编织布包装,每个包装件上应清晰标明以下内容:

a) 生产厂名称;

b) 产品名称、规格、用途;

c) 生产日期、批号;

d) 产品数量(以千克计);

e) 出厂检验合格证。

7.3 运输

在运输及装卸过程中,应避免划伤、挤压。

7.4 贮存

假顶带应贮存于通风阴凉仓库内,防止太阳直接曝晒,成品距离热源2m以上,自出厂日期起保管

期为一年半。
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附 录 A
(规范性附录)

塑料网假顶的一般规格

A.1 塑料网假顶的长度范围

长度:5~25m。

A.2 塑料网假顶的宽度范周

宽度:0.7~1.2m。

A.3 塑料网假顶的网孔及尺寸

塑料网假顶的网孔为六方孔或井字孔,网孔尺寸为25~40mm,网边应编扎紧密牢固,单根假顶带

抽出长度不得超过其长度2%。
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