
WS 21

119
备案号

120. 20

10309  2002

MT
中 华 人 民 共 和 国 煤 炭 行 业 标 准

MT 912  2002

煤矿用下运带式输送机制动器技术条件

Technical conditions of brakes for downward

helt conveyors for coal mine

2002一04一08发布 2002一09一01实施

国家经济贸易委员会 发 布



MT 912-2002

前 言

    本标准中的4.3条制动性能要求和5.5条试验方法和要求为强制性，其余为推荐性。

    本标准是根据煤矿用下运带式输送机的技术性能特点与制动要求而制定的。

    本标准根据MT 820-1999(煤矿井下用带式输送机技术条件》对制动器的制动要求，结合国内外
下运带式输送机制动器的现状和发展趋势，首次提出煤矿用下运带式输送机制动器的技术条件(包括制

动器的制动安全要求和试验规范等)。

  本标准代替MT 820-1999(煤矿井下用带式输送机技术条件》中的附录A(煤矿井下用下运带式
输送机制动装置试验规范D(补充件)。

    本标准由中国煤炭工业协会提出。

    本标准由煤炭工业煤矿专用设备标准化技术委员会归口。

    本标准由煤炭科学研究总院上海分院负责起草。

    本标准主要起草人:李云海、朱建军、李锋、蒋卫良、朱路群。

    本标准委托煤炭科学研究总院上海分院负责解释。
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范 围

    本标准规定了煤矿用下运带式输送机制动器(以下简称制动器)的技术要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输和贮存。

    本标准主要适用于煤矿井下用下运带式输送机制动器，也适用于有爆炸性危险的露天煤矿、选煤等

工作场所用下运带式输送机制动器。

2 引用标 准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。在标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB 191-199。 包装贮运图示标志

    GB 3836. 1-2000 爆炸性气体环境用电气设备 第1部分 通用要求
    GB/T 13306-1991 标牌

    GB/T 13384一1992机电产品包装通用技术条件

    MT 113-1995煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则
    MT 654-1997 煤矿用带式输送机安全规范

    MT 820-1999煤矿井下用带式输送机技术条件
    《煤矿安全规程)(2001年版)

产品分类

    制动器分为液力制动器、电气制动器和机械摩擦制动器三类，其中机械摩擦制动器又可分为盘式制

动器和闸瓦式制动器两种。

技术要求

4. 1 使用条件

4.1.1 工作环境温度为一1O'C~十40"C,

4.1.2 工作条件应符合《煤矿安全规程》的规定。

4.1.3 工作环境允许存在淋水情况。

4.2 一般技术要求

4.2.1 制动器应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。

4.2.2 制动器除符合本标准的规定外，还应符合MT 654中有关安全规范的规定。

4.2.3 制动器所用原材料、外购件和外协件必须具有合格证或者具有能证明其合格的文件。
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4.2.4 与制动器配套的电动机、电控设备应符合GB 3836. 1的规定，并具有下井合格证明书。

4.2.5 同一规格型号的制动器的所有易损件、备件和通用件应保证互换。

4.2.6 制动器上的所有非金属材料的零件，其安全性能应符合MT 113的规定。

4.2.7 当淋水影响制动器的制动性能时，须在制动部位采取相应的防水措施。

4.3 制动性能要求

4.3.1 制动器须制动可靠，最大制动力矩应不小于其额定制动力矩的1.5倍。

4.3.2 制动器的制动力矩必须可调，其制动减速度应控制在0. 1--0. 3 m/s'范围内。

4. 3.3 制动器在1h内连续频繁制动10次，其最高温度不得超过如下规定值:

    a)液力制动的介质温度不得超过850C;

    b)电气制动的绕组温度不得超过100 ̀C 绕组为F级绝缘);

    c)机械摩擦制动的摩擦表面温度不得超过1500C,

4.3.4 各类制动器必须具有停电制动功能，其制动减速度应控制在。. 1̂-0. 4 m/s'范围内。

4.3.5 机械摩擦制动器表面不准拉毛或刮伤，在暗室里目测制动过程不得出现冒烟、火花等现象。

4.3.6 各类制动器在正常制动和停电制动时，不得有爬行、卡住等现象。

4.3.7 制动器在空载运行时应保持平稳，不得有异常撞击声和强烈振动，其热平衡温升不得超过

70'C，最高温度不得超过100'C。

4.4 装配和安装技术要求

4.4.1 所有零部件(包括外协件)必须经检验合格后方可进行装配。

4-4. 2 装配前各零部件应清洗干净。

4.4.3 装配后，制动器的液压和气压系统在1. 25倍的设计压力下保持10 min，各密封处不得有泄漏。

4.4.4 液力制动器装配后，闸板阀应在设计压力下动作，闸板打开时应灵活、无爬行、卡住等现象。

4.4. 5 盘式制动器装配后，活塞和闸瓦在设计压力下应同时动作，不应有爬行、卡住等现象。

4.4.6 盘式制动器安装调整好后，应保证在松闸状态下，闸瓦与制动盘的间隙为。.5-1.5 mm，两侧

间隙之差不大于0. 1 mm;制动时，闸瓦与制动盘的接触面积不低于80% o

4.4.7 闸瓦式制动器安装调整好后，应保证在松闸状态下，闸瓦与制动轮表面的间隙为。.5-

mm，两侧间隙之差不大于0. 1 mm;制动时，闸瓦与制动轮的接触面积不低于90000

试 验方法

5. 1 试验项目

5.1.1 空载试验。

5门.2 制动性能试验。

5.1.3 频繁制动试验。

5门.4 停电制动试验。

5.z 试验样机

    试验样机为待出厂的合格产品或样机。

5.3 试验台系统

5.3.1 试验装置应满足相应的试验项目要求，试验台布置可参考图to
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            1一直流电动机;2一转矩转速传感器;3-偶合器;4-机械闸; 5一飞轮;6一制动器; 7-测量仪器

                                图1 制动装置试验台简图

5.3.2 试验用介质:按设计要求选用试验用介质。

5.4 所有测试仪器应满足的条件

5.4.1 测量用的仪器、仪表及计量工具的精度要求如下:

    a)扭矩:测量精度不低于士1.0%;

    b)转速:测量精度为士1.0y;

    c)温度:测量精度为读数的士1.0%，士10C;
    d)压力:测量精度为士1.5%;

    e)计量工具:按被试产品图纸要求的公差范围选用精度。

5.4.2 测量用的仪器、仪表及计量工具均必须按国家有关标准和规定进行校准、标定，并具有有效期内

的检验合格证。

5.5 试验方法及要求

    试验方法及要求见表1.

                                                  表 1

序号 试验项 目 试 验 方 法 试 验 要 求

1 空载试验

1.启动电机，使试验系统正常运转。

2.连续空载运转至热平衡，每隔

  30 min测量一次制动装置关键部

    位的温度

1.整个试验系统运转平稳，不得有异常撞击声和强

  烈振动。液压和气压系统不得有泄漏现象发生.

2.热平衡时，温升不得超过 70'C，最高温度不得超

  过 loo'C

2 制动性能试验

1.启动电机，使试验系统正常运转.

2.使制动装置处于最大制动力矩状

  态，做满载制动.

3.记录制动装置的扭矩和转速.

4.制动完毕后，记录制动装置的温度

1.最大制动力矩不小于其额定制动力矩的 1.5倍，

  制动减速度在 0. 1̂ 0.3 m/s'范围内。

2.温度 :

  a)液力制动器，介质温度不得超过 85'C,温升不

      得超过70'C.

  b)电气制动器，绕组温度不得超过 100 0C .

  c)机械摩擦制动器，摩擦表面温度不得超过

      150,C，且不得出现冒烟、火花等现象
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续表 工

序号 } 试 验项 目 试 验 方 法 试 验 要 求

频 象制动试验
1.同序号 z的试验方法 1,2,3,4条

2.在 1h内，连续制动 10次
同序号2的试验要求

        }‘·同序号“的试验方法1,2,3,4条
停电制动试验}“·系统停电，使制动装置投人停电制

                  } 动状态

  制动减速度在 0.1̂-0. 4 m/s'，其他试验要求同

序 号 2

6 检验 规则

    制动器须经检验合格后方可出厂。检验分型式检验和出厂检验。

6.1 型式检验

6.1.1 有下列情况之一时，一般应进行型式检验:

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时;

    b)正式投产后，如结构、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时;

    。)停产1年以上，再次恢复生产时;

    d)成批生产的制动器，每3年抽检一次;

    e)用户对产品质量有异议.提出要求时;

    f>国家质量监督机构提出进行检验要求时。

6.1.2 抽检数量:

6.1.2.1 在试制定型鉴定时，可用1台正式试制的制动器样品进行型式检验。

61.2.2 在进行正常的型式检验时，必须从出厂检验合格的制动器(不少于2台)中任意抽取工台。

6.1.3 检验结果判定和复检规则:

    型式检验的检验结果符合515项中的规定，则该批制动器为合格。任何一项检验项目的检测结果未

达到上述规定时，应加倍抽检，进行复检。复检结果达到上述规定，则该批制动器为合格;否则.为不合

格 。

6. 1,4 型式检验报告由检验单位提出，检验报告经技术归口的检测中心审签后方为有效。

62 出厂检验

    每台制动器应经制造厂检验部门检验合格后方能出厂，并应具有该型号在有效期内合格的型式检

验报告 。

了 标志、包装、运输及 贮存

  每台制动器应在明显的位置固定产品标牌，井标明下列内容:

a)制造厂名;

b)产品名称、型号;

c)制造日期、编号;

d)主要技术参数。

  标牌的尺寸和技术要求应符合GB/T 13306的规定，
  包装箱的技术要求、标志应符合GB/T 13384的规定。

  包装箱上的运输、贮存图示标志应符合GB 191的规定。

  产品可分别装箱和包扎，并符合陆路、水路运输和转运的要求。

  随产品应附有下列技术文件:

a)产品合格证书(包括具有安全性能要求的部件的合格证复印件);
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    b)产品使用说明书;

    。)装箱清单;

    d)总装图。

了.7 产品在运输过程中，必须符合运输部门的有关规定，产品在保管期间应采取防雨、防潮措施，贮存

时应放置在有遮拥的仓库内。


